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Verpackung 

Die voriiegende Erfindung betrifft eine Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen, die in einer 
Siegelebene vorzugsweise wiederverschlieBbar miteinander verbindbar sind und 
dadurch einen Hohlkorper bilden und bei der die Siegelebene bezogen auf die 
Waagerechte geneigt ist, wobei sich die Siegelebene im Bereich des HohlkSrpers im 
wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt. Des weiteren betrifft die 
voriiegende Anmeldung ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung mit einer 
geneigten Siegelebene sowie deren BefDIIung. 



Verpackungsguter, insbesondere Lebensmittel, werden dem Verbraucher heutzutage 
MTMimmerofter in Kunststoffverpackungen zum Verbrauch angeboten. Oftmals weisen 
^^diese Verpackungen jedoch den Nachteil auf, daB das Verpackungsgut nach dem 

Entfemen der Deckelfolie nicht gut entnommen werden kann. 



Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, Verpackungen zur Verfugung zu 
stellen, die die Nachteile des Standes der Technik nicht aufweisen und die einfach 
herzustellen und zu befallen sind. 



Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Bereitstellung einer Verpackung aus 
einer thermischen und/oder mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei 
Halbschalen, die in einer Siegelebene vorzugsweise wiederverschlieBbar 
" ?itejnander verbindbar sind und dadurch einen Hohlkorper bilden und bei der die 
Siegelebene bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, wobei sich die Siegelebene 
im Bereich tfles Hohlkorpers im wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt 

Die Verpackung kann einen beliebigen Querschnrtt aufweisen, vorzugsweise ist sie 
jedoch rund, rechttockig oder quadratisch. 

In einer bevorzugten Aussfunrungsform weist die erfindungsgemaBe Verpackung 
zwischen der ersten und der zweiten Halbschale mindestens ein Gelenk auf, mit dem 
die Verpackung auf- und zukla hpbar j s t. Vorzugsweise werden die beiden 
Halbschalen und das Gelenk aus derselben Folie geformt. Der Fachmann erkennt, 
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dafc die beiden Halt^^Ien und das Gelenk auch aus jeweil^^terschiedlichen 

Folien bestehen konnen oder daR die beiden Halbschalen sowie das Gelenk aus 
unterschiedlichen Folien aufgebaut sein konnen. Das Gelenk ist vorzugsweise in der 
Nahe des hochsten Punktes der Verpackung angeordnet. 

In einer bevorzugten AusfQhrungsform der erfindungsgemaften Verpackung weisen 
beide Halbschalen jeweils an ihrer dem Gelenk gegenUberliegenden Langsseite eine 
mittig an der Siegelflache angeordnete Lasche auf. Durch diese beiden Laschen wird 
dem Benutzer das erstmalige Offnen der Verpackung sowie nach dem erstmaligen 
Offnen das Auseinander- bzw. Zuklappen der beiden Halbschalen erleichtert. 

Die erfindungsgemafce Verpackung kann des weiteren wiederverschliefcbar sein. Zu 

• diesem Zwecke werden vorzugsweise an die die beiden Halbschalen begrenzende 
Siegelflache flexible, komplementar zueinander geformte Dichtlippen angebracht, die 
sich unter mechanischem Druck gegenseitig durchdringen. Ebenfalls bevorzugt sind 
zu diesem Zweck an den Siegelflachen KlettverschlQsse mit einer beliebigen Form 
oder Noppen und dazu komplementare Aussparungen angebracht. Weiterhin 
bevorzugt weist die erfindungsgemalle Verpackung seitliche FQhrungsrippen auf, die 
beispielsweise gemaft dem Nut/Feder-Prinzip gestaltet sind. Mit diesen 
FQhrungsrippen wird ein besserer Sitz des Deckels auf der Schale nach dem 
WiederverschliefJen erreicht. Des weiteren Qbernehemen die Fuhrungsrippen auch 
eine gewisse Dichtungsfunktion. 

• Weiterhin bevorzugt weisen die Halbschalen Versteifungsrippen auf, so dali das 
BefQIIen der Verpackung vereinfacht wird und das verpackte Gut besser geschutzt 
ist. 

Die erfindungsgemalle Verpackung eignet sich insbesondere zur Verpackung von in 
Scheiben geschnittenen, aufeinander gestapelten Wurst- und/oder Kasescheiben 
oder Wurst- oder KSselaibern. Die zu verpackenden Produkte konnen einen 
beliebigen Querschnitt aufweisen, vorzugsweise sind sie jedoch rund, dreieckig oder 
rechteckig. 
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Die erfindungsgema^^/erpackung hat den Vorteil, daG die cSi befindlichen 
Verpackungen leicht entnommen werden k6nnen. Des weiteren ist die Verpackung 
einfach und gQnstig herzustellen und sehr leicht zu befullen. 

Ein weiterer Gegehstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur 
Herstellung einer Verpackung aus einer thermischen und/oder mechanisch 
verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen, die in einer Siegelebene 
vorzugsweise wiederverschlielibar miteinander verbindbar sind, wobei die 
Siegelebene bezogen auf die Waagerechte geneigt ist und die Maschinenebene 
beim Tiefeiehen, Siegeln Oder Schneiden der Siegelebene der Halbschalen 
entspricht. 

Vorzugsweise erstreckt sich die Siegelebene entlang des Hohlkdrpers, den die 
beiden Halbschalen ausbilden. 

Vorzugsweise sind die Halbschalen aus einer Unterfolie bzw. einer Oberfolie 
tiefgezogen. 

Weiterhin bevorzugt werden die Unter- und die Oberfolie nach dem Befullen der 
Verpackung in der Siegelebene zusammengefuhrt und vor dem Siegel mit einem 
Niederhalter zusammengehalten. 

Durch dieses erfindungsgemafte Verfahren ist ein besonders einfaches Herstellen 
der erfindungsgemSRen Verpackung moglich. 

Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zum Befullen 
einer Verpackung aus einer thermisch und/oder mechanisch verformbaren 
Kunststoffolie mit zwei Halbschalen, die in einer Siegelebene vorzugsweise 
wiederverschlielibar miteinander verbindbar sind, wobei die Siegelebene bezogen 
auf die Waagerechte geneigt ist, mit einem Produkt und die Maschinenebene beim 
BefQIIen der Siegelebene der Halbschalen entspricht. 



CI0049 4 

Produkt im Sinne de^Findung kann jedes dem Fachmann S^nnte Produkt sein. 
dass verpackt wird. Vorzugsweise ist das Produkt jedoch Lebensmittel, insbesondere 
Wurst oder Kase, die geschnitten oder als Laib d.h. einstuckig vorliegen kdnnen. 

Vorzugsweise wird das Produkt wahrend des Befullvorganges zumindest an 
Teilbereichen der Wand der unteren Halbschale gefiihrt und/oder daran ausgerichtet. 

Besonders bevorzugt gleitetdas Produkt beim Beftillen zumindest an Teilbereichen 
der Wand der unteren Halbschale entlang und wird dabei so gefiihrt Und 
gegebenenfalls so ausgerichtet, dass der FormschluB der Wand der unteren 
Halbschale mit dem eingefullten Produkt verbessert wird. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemalien Verfahrens 
wird das Produkt beim Befililen zumindest an Teilbereiche der Wand 
einer Halbschale gedrtickt und dabei gefiihrt und so ausgerichtet, dass der 
FormschluG der Wand der unteren Halbschale mit dem eingefullten Produkt 
verbessert wird. 




Ebenfalls bevorzugt wird das Produkt nach dem Befiillen zumindest gegen 
Teilbereiche der Wand der Halbschale gedrtickt und dabei ausgerichtet, so dali eine 
ungleichmafcige Stapelung des Produktes in der Halbschale zumindest teilweise 
riickgangig gemacht wird. Diese bevorzugte Ausfuhrungsform des 
erfindungsgemafcen Verfahrens eignet sich insbesondere bei zumindest teilweise 
gefrorenen Lebenmitteln. 

In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung wird das 
Produkt vor dem BefQIIen der Halbschale mit einem Mitte! zur Kalibrierung so 
kalibriert, dali es einen zumindest nahezu gleichmaftigen Querschnitt aufweist. 
Wahrend des Befullvorganges wird das Produkt zumindest an Teilbereichen der 
Wand einer Halbschale gefiihrt und/oder daran gegebenenfalls so ausgerichtet, dass 
der Formschluft der Wand der unteren Halbschale mit dem eingefullten Produkt 
verbessert wird. 
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Das erfindungsgem^^Verfahren zum Befullen hat den Vor^^daR es besonders 
einfach und kostengQnstig durchzufOhren ist und daR es ermoglicht Stapel von 
geschnittenen Lebensmitteln so zu verpacken, dali der Stapel in der Verpackung 
einen gleichmaRigen Querschnitt aufweist und es somlt einfach moglich ist, den 
komplementaren Deckel auf die befullte Halbschale aufzubringen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Figuren 1 bis 9 erklart. Diese 
Erklarungen sind lediglich beispielhaft und schranken den allgemeinen 
Erfindungsgedanken nicht ein. 

Figur 1 ze j g t die erfindungsgemafte Verpackung. 

Figur 2 zeigt die erfindungsgemalie aufgeklappte Verpackung, gefullt mit 
Wurstscheiben. 

Figuren 2a und b ze jg e n die erfindungsgemalie Verpackung mit seitlichen 
FQhrungsrippen. 

Figur 3 Z eigt die erfindungsgemalie Verpackung relativ zur Maschinenebene. 

Figur 4 Z eigt das Einlegen von geschnittenen Lebensmitteln in die Verpackung mit 
einer Einlegezunge. 

Figur 5 zeigt das Einlegen von gestapelten, geschnittenen Lebensmitteln in die 
Verpackung mit einer rtlckziehbaren Einlegezunge. 

Figur 6 ze j g t das Einlegen von geschnittenen, gestapelten Lebensmitteln mit einer 
Einlegezunge und anschlieliendem Andrilcken des eingelegten Stapels zu dessen 
Ausrichtung. 

Figur 7 ze igt eine weitere Ausfuhrungsform der BefQIIung gemaB Figur 5. 



Figur 8 zeigt die BefQIIung der Verpackung, bei der das geschnittene und gestapelte 
Produktvordem Befullen auf einen gleichmaBigen Querschnitt kalibriert wird. 
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Figur 9 ze jgt das Verschliefcen der gefullten Verpackung. 

. in Figur 1 j s t die erfindungsgem§fJe Verpackung 1 dargestellt, die zwei Halbschalen 
2, 3 aufweist. Die beiden Halbschalen sind wiederverschliefJbar in der Siegelebene 4 
miteinander verbunden und bilden so einen Hohlkoper. Es ist deutlich zu erkennen, 
daft die Siegelebene 4 sich im wesentlichen entlang der Diagonalen des HohlkSrpers 
erstreckt und somit gegenuber der waagerechten geneigt ist. Des weiteren ist 
erkennbar, dafi beide Halbschalen 2, 3 eine Wandung 19 bzw. 16 aufweisen, die 
entlang des Umfangs der Halbschale jeweils eine unterschiedliche Hohe aufweisen. 
Die Wandungen 19, 16 sind jeweils durch die Rippen 1 1 versteift, so dafi das 
Produkt besser geschutzt ist und sich die Halschalen besser mit Produkt fOllen 
lassen. 

In Figur 2 j s t ebenfalls die erfindungsgemafie Verpackung 1 dargestellt, die in 
diesem vorliegenden Fall mit in Scheiben geschnittene Wurstwaren 9 gefullt ist. Die 
Verpackung weist zwei Halbschalen 2, 3 auf, die in der Siegelebene 4 
wiederverschlielJbar miteinander verbindbar sind. Die beiden Halbschalen sind uber 
das Gelenk 5 miteinander verbunden. Durch die Lasche 7 und 8 kann das erstmalige 
Offnen der Verpackung und das nachfolgende Auf- und Zuklappen erleichtert 
werden. Die Wiederverschliefcbarkeit wird durch die Noppe 6 erreicht, die in eine 
komplementare Ausnehmung (nicht dargestellt) in der Lasche 8 gedriickt wird. Durch 
die Form der Verpackung ist es leicht moglich, eine Wurstscheibe nach der anderen 
von dem Stapel zu entnehmen, ohne dafi die Verpackung bei der Entnahme stort. 

In Figur 2a j s t eine Verpackung gemaB den Figuren 1 und 2 gezeigt, wobei die 
Verpackung in dem vorliegenden Fall zwei FQhrungsrippen 25, 26 am rechten bzw. 
linken Packungsrand aufweist. Die Fuhrungsrippen 25, 26 befinden sich jeweils 
aufierhalb des Bereiches der Siegelung 27. Wie Figur 2b entnommen werden kann, 
bestehen die Fuhrungsrippen 25, 26 aus einer Nut 29 und einer Feder 28. Die Feder 
28 durchdringt die Nut 29 und bewirkt so eine Nut/Feder-FQhrung. Figur 2b zeigt 
zwei alternative Gestaltungsformen der FQhrungsrippen 25, 26. Der Fachmann 
erkennt, dass die Fuhrungsrippen 25, 26 Hinterschneidungen aufweisen konnen, urn 
deren Verbund zu verbessern und schwerer Idsbar zu machen. 
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In Figur 3 j s t die Siegelebene 4 und die Maschinenebene 10, in der die Unterfolie zur 
Herstellung der Halbschale 3 lauft, dargestellt. Es ist leicht zu erkennen, dad die 
Siegelebene 4 mit der Maschinenebene 1 0 Qbereinstimmt, so dad die Verpackung 
einfach hergestellt, gefUllt, gesiegelt und/oder aus der Verpackungsfolie 
ausgeschnitten werden kann. 

Der Fachmann erkennt, dad die beiden Halbschalen auf einer Maschine gefertigt, 
befUlit, gegebenenfalls miteinander verbunden und/oder gesiegelt werden konnen. 
Dadurch, dad die Siegelebene 4 mit der Maschinenebene Qbereinstimmt, sind diese 
Verfahrensschritte besonders einfach durchzufuhren. Es ist jedoch auch moglich, 
dad die untere Halbschale 3 als Tray in die Verpackungsmaschine eingelegt und in 

• der Verpackungsmaschine lediglich gefullt und mit einer als Halbschale 2 
vorgeformten Oberfolie verschlossen und gesiegelt wird. 

Figur 4 ze igt eine Ausfuhrungsform des erfindungsgemSden Verfahrens zur 
Befullung der Verpackung. Die Halbschalen 3, die die Verpackungswand 16 und den 
Verpackungsboden 18 aufweisen, bewegen sich in der Maschinenebene. Der 
Fachmann erkennt, dad in der Figur lediglich ein Schnitt durch die Halbschale 3 
dargestellt ist und dad sich die Wandung zumindest nahezu um den gesamten 
Verpackungsboden 18 herum erstreckt. Die Halbschalen 3 werden taktweise mit der 
Geschwindigkeit vi entlang der Maschinenebene 10 transportiert. Das Produkt 9, in 
dem vorliegenden Fall geschnittene, gestapelte Wurstwaren, werden mit einer 

• Einlegezunge 12 in Richtung der Halbschalen 3 transportiert. Die Neigung der 
Einlegezunge 12 gegenuber der Maschinenebene entspricht idealerweise der 
Neigung der Boden 18 gegenuber der Maschinenebene 10. In dem vorliegenden Fall 
erfolgt das Befallen der Halbschalen 3 wahrend ihres Vorschubes, in dem die 
Geschwindigkeit V2 des Produktes so gewahlt wird, dad sie zumindest der 
Vorschubgeschwindigkeit der Halbschale vi entspricht. Dadurch gleitet das Produkt 9 
beim Befallen zumindest in einem gewissen Umfang entlang der Wandung 16 und 
wird dadurch zumindest in einer Richtung ausgerichtet und der Wurststapel wird, wie 
im linken Teil der Abbildung erkennbar, auf einen nahezu gleichen Querschnitt 
gebracht. Wird die Geschwindigkeit V2 groder als die Vorschubgeschwindigkeit vi 
gewahlt, wird der Wurststapel beim Einfullen gegen die Wandung 16 gedruckt, und 
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es erfolgt eine stark^^ r uhrung bzw. Ausrichtung des Wurst^^els an der Wandung 
16. 

In FIgur 5 j s t eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemafien 
Befilllverfahrens dargestellt, wobei in dem vorliegenden Fall die FQIIung wahrend des 
Stillstandes der Halbschale 3 erfolgt. Die Befullung der Halbschalen 3 mit dem 
Produkt 9 erfolgt in dem vorliegenden Fall wiederum mit einer Einlegezunge, die 
jedoch bei diesem Beispiel rtickziehbar ist (vgl. gestrichelte Darstellung), so dafi das 
Produkt von oben in die Halbschale 3 fallt und dabei entlang der Wandung 16 gefuhrt 
und/oder daran ausgerichtet wird. In einer Ausfuhrungsform dieses 
erfindungsgemafien Beispiels wird die Einlegezunge 12 so zuruckgezogen und das 
Einlegeband 20 dabei so gestrafft, daft die Geschwindigkeit V2 des Produktes 9 null 
ist, so daB der Wurststapel von oben in die Halbschale 3 fallt und dabei entlang der 
Wandung 16 gleitet und dabei gefuhrt und/oder ausgerichtet wird. In einer weiteren 
bevorzugten Ausfuhrungsform wird die Einlegezunge 12 so zuruckgezogen und das 
Band 20 dabei so gestrafft, dali die Geschwindigkeit V2 > 0 betrSgt, so daB der 
Wurststapel beim Herunterfallen eine leichte Vorwartsbewegung ausfuhrt und dabei 
beim Befallen der Verpackungsschale 3 gegen die Wandung 16 gedruckt und dabei 
gefuhrt und /oder ausgerichtet wird. 

In Figur 6 j S t eine weitere AusfQhrungsform des erfindungsgema&en 
Befullverfahrens dargestellt. Das Produkt 9 wird wie in Figur 4 beschrieben in die 
Halbschalen 3 gefullt und danach mit einem Andruckmittel 21, das sich, wie durch 
den Doppelpfeil dargestellt, bewegt, zumindest teilweise gegen die Wandung 16 
gedruckt und dabei vorzugsweise zusatzlich ausgerichtet, so daft der Wurststapel ein 
gleichma&iges Kaliber aufweist. Der Fachmann erkennt, dafi diese Art der 
Ausrichtung unabhangig von der Art des eigentlichen Befullvorganges ist und dad 
dass Mittel 21 sich um groBere Bereiche des Umfangs des Produktes 9 erstrecken 
kann. 



In Figur 7 j S t jm wesentlichen das Verpackungsverfahren gemali Figur 5 dargestellt, 
nur dali in dem vorliegenden Fall die Einlegezunge 12 in die Halbschale 3 hineinragt, 
so dali das Produkt 9 beim ROckziehen der Einlegezunge 12 aus einer geringeren 
Hohe in die Verpackungshalbschale 3 hineinfallt als dies in Figur 5 der Fall ist Fur 
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diese Ausruhrungsffl^des erfindungsgemalien Verfahrens^ffi die Halbschale 3 
so geformt sein, dass die Einlegezunge 12 nahezu bis zu der Wand 16 in die 
Halbschale hineinfahren kann. Vorzugsweise ist die Halschale rechteckig oder 
quadratisch. 

Figur 8 ze jgt eine weitere Ausfuhrungsform des erfindungsgemalSen 
BefOIIverfahrens, bei dem der Wurststapel 9 vor dem Befllllen der Halbschale 3 mit 
einem Kalibrierungsmittel 17 auf einem zumindest nahezu gleichmaBigen 
Querschnitt gebracht wird. Danach gleitet das Produkt entweder in die 
Verpackungshalbschale und wird dabei zumindest teilweise an der Wand 16 gefuhrt 
und/oder daran ausgerichtet oder das Produkt wird mit einem Stoftel 22 in die 
Verpackung gedruckt und dabei entlang der Wandung 16 gefQhrt und gegebenenfalls 
ausgerichtet. Der Fachmann erkennt, dali die Kalibriervorrichtung senkrecht zu dem 
Boden der Verpackungshalbschale 3 angeordnet ist. 

Figur 9 Z eigt ein Verfahren zum Verschlieften der befQIIten Verpackungshalbschalen 
3, die aus der Unterfolie 13 geformt worden sind. Die Halbschalen 2, die aus der 
Oberfolie 14 geformt worden sind, werden in der Maschinenebene mit den 
Halbschalen 3 zusammengefuhrt und durch den Niederhalter 15 vor dem Siegeln in 
der Siegelstation 23 zusammengehalten. Der Fachmann erkennt, dass sich der 
Drehpunkt 24 der Oberfolie 14 vorzugsweise nicht unterhalb des Produktes im 
Bereich des Drehpunktes befinden sollte. 
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PatentansprUche: 

1 . Verpackung (1 ) aus einer thermisch und/oder mechanisch verformbaren 
Kunststoffolie mitzwei Halbschalen (2, 3), die in einer Siegelebene (4), 
vorzugsweise wiederverschlieftbar miteinander verbindbar sind und dadurch 
einen Hohlkdrper (10) bilden und bei der die Siegelebene (4) bezogen auf die 
Waagerechte geneigt ist, dadurch gekennzeichnet, dad sich die Siegelebene (4) 
im Bereich des Hohlkorpers (10) im wesentlichen entlang dessen Diagonale 
erstreckt. 

2. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft sie zwischen der 
ersten und der zweiten Halbschale (2, 3) mindestens ein Gelenk (5) aufweist, mir 
dem/den die Verpackung (1) auf- und zuklappbar ist. 

3. Verpackung nach einem der Ansprilche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daft die 
beiden Halbschalen (2, 3) jeweils einen Siegelrand aufweisen. 

4. Verpackung nach einem der Ansprilche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft sie 
einen Verschluft (6) aufweist. 

5. Verpackung nach einem der Ansprilche 1-4, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Halbschalen (2, 3) Versteifungsrippen (1 1 ) aufweist. 

6. Verfahren zum Herstellen der Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen (2, 3), die in einer 
Siegelebene (4), vorzugsweise wiederverschlieftbar miteinander verbindbar sind, 
wobei die Siegelebene (4) bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Maschinenebene (10) beim Tiefziehen, Siegeln 
und/oder Schneiden der Siegelebene (4) der Kdrper entspricht. 

7. Verfahren zum Herstellen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Halbschalen (2,3) aus einer Unterfolie (13) bzw. Oberfolie (14) tiefgezogen 
werden. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dali Oberfolie (14) und die 
Unterfolie (13) in der Siegelebene (4) zusammengefuhrt werden und vor dem 
Siegeln mit einem Niederhalter (1 5) zusammengehalten werden. 

9. Verfahren zum Befallen einer Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen (2, 3), die in einer 
Siegelebene (4), vorzugsweise wiederverschlielibar miteinander verbindbar sind, 
wobei die Siegelebene (4) bezogen auf die Waagerechte geneigt ist, mit einem 
Produkt (9), dadurch gekennzeichnet, dali die Maschinenebene (10) beim 
Befullen der Siegelebene (4) der Halbschalen (2, 3) entspricht. 

• 10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dafi das Produkt (9) 
wahrend des BefUllvorganges zumindest an Teilbereichen der Wand (16) einer 
Halbschale (3) gefOhrt und/oder daran gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dad das Produkt beim 
Befullen zumindest an Teilbereichen der Wand (16) einer Halbschale (3) entlang 
gleitet und dabei gefuhrt und gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dali das Produkt beim 
Befullen zumindest an Teilbereichen der Wand (16) einer Halbschale (3) gedriickt 
und dabei gefuhrt und gegebenenfalls ausgerichtet wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruche 9 - 12, dadurch gekennzeichnet, dali das 
Produkt nach dem Befullen mit einem Mittel 21 zumindest an Teilbereichen der 
Wand (16) einer Halbschale (3) gedriickt und dabei ausgerichtet wird. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 9-13, dadurch gekennzeichnet, dali das 
Produkt (9) vor dem Befullen mit einem Mittel (17) kalibriert wird. 



15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dali das Produkt (9) nach 
der Kalibration mit einem Stossel (18) in die Halbschale (3) gedriickt wird. 
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Zusammenfassung 



Die voiiiegende Erfindung betrifft eine Verpackung aus einer thermisch und/oder 
mechanisch verformbaren Kunststoffolie mit zwei Halbschalen, die in einer 
Siegelebene vorzugsweise wiederverschlieftbar miteinander verbindbar sind und 
dadurch ein Hohlkorper bildet und bei der die Siegelebene, bezogen auf die 
Waagerechte geneigt ist, wobei sich die Siegelebene im Bereich des Hohlkdrpers im 
wesentlichen entlang dessen Diagonale erstreckt. Des weiteren betrifft die 
vorliegende Anmeldung ein Verfahren zur Herstellung einer Verpackung mit einer 
geneigten Siegelebene sowie deren BefQIIung. 
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